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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو : نام شغل                         

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

  جام كار به مفهوم قدرت ان:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
 راه اندازي و ،كسي است كه بتواند از عهده الياف و نخ شناسي ) سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو 

 دوختن سر طاقه ها به هم و تنظيمات و وارد كردن آستري و آماده كردن پارچه، متوقف كردن ماشين 
هاي در عمل اطو كني و مراقبت فشار ونظيمات رطوبت و حرارت ماشين ، وارد كردن پارچه به داخل ماشين ، ت

 .  از پارچه و اطو نمودن پارچه به نحو مطلوب برآيد لازم

   : ورودي ويژگي هاي كارآموز
   راهنماييدورهپايان : ميزان تحصيلات حداقل 
  و روانيجسماني كامل  سلامت:  توانايي جسميحداقل 

  ندارد : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

    : موزشيآ دوره طول
  ساعت  216    :                آموزش    دوره طول

  ساعت    72  :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت  144 :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت     -  :    كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت     -    :                 پروژهجراي اـ زمان 

 ساعت      -     :    زمان سنجش مهارت        ـ

 : روش ارزيابي مهارت كارآموز 

   % 25) : دانش فني( امتياز سنجش نظري- 1
    %75: امتياز سنجش عملي - 2
   %10:   امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 % 65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي -2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
   مرتبطنس ليسا :حداقل سطح تحصيلات 
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  : نام شغل                            
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  تشخيص انواع نختوانايي طبقه بندي، دسته بندي الياف نساجي و   1
 پووسيله دستگاه ميكروسكه تشخيص الياف ب توانايي  2

  روش سوزاندن هشناخت الياف بتوانايي   3
  ) سوپر فينيش  ( تميز كردن ماشين اطو و دكوتايزتوانايي   4
   و فينيش قف كردن ماشين اطو و دكوتايزانداختن و متوراه توانايي   5
  آماده كردن پارچه جلو ماشينتوانايي   6
  داخل ماشين اطو و دكوتايزه وارد كردن آستري بتوانايي   7
   سر طاقه بهمدوختنتوانايي   8
جه حرارت سيلندرهاي ش و تنظيم دري سوپر فين-آماده كردن و گرم كردن ماشين دكوتايزتوانايي   9

  و دكوتايز  اصلي ماشين اط
  تنظيم فشار باند لاستيكي روي سيلندرهاي ماشينتوانايي   10
   دكوتايز و سوپر فينيش – وداخل ماشين اطه وارد كردن پارچه بتوانايي   11
   دكوتايز و سوپر فينيش- وتنظيم رطوبت پارچه در عمل اطتوانايي   12
   دكوتايز و سوپر فينيش-وتنظيم كشش پارچه در ماشين اطتوانايي   13
  دكوتايز و سوپر فينيش- ويم عوامل دكوتايز در ماشين اطتنظتوانايي   14

  پارچه حين عبور از ماشين ) پودي  ( صاف كردن خطوط عرضيتوانايي   15
   دكوتايز و سوپر فينيش- و و مراقبت از پارچه در طول عمل اطكنترلتوانايي   16
   كار در محيط توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار  17
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :ام شغل                             ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

دسته بندي الياف نساجي و تـشخيص انـواع         ،  توانايي طبقه     1
  نخ 

5  5  10  

ه بنـدي اليـاف      تعريـف ليـف طبق ـ     –هدف دسته بنـدي اليـاف       آشنايي با     1-1
   مصنوعي- بازيافتي-طبيعي

      

 - ابريشم –بمانند پشم   ) معدني - حيواني -گياهي(آشنايي با الياف طبيعي       2-1
  پنبه و كنف

     

        ريون-ويسكوز استات) از نو بوجود آمده(آشنايي با الياف بازيافتي   3-1
        )ي دارنداليافي كه پايه شيميايي يا مصنوع(آشنايي با الياف مصنوعي   4-1
       شناسايي اصول دسته يا طبقه بندي الياف نساجي     5-1
        ) فيلامنت(آشنايي با نخهاي ريسيده شده الياف يكسره   6-1
- كنـف  - فاسـتوني  -يمپـش  نـخ    - شـانه زده   -آشنايي با نخهاي چنـد لا       7-1

- كامپگـت - زري–ي  كاغـذ - نخهاي فلزي-پليسه اي-ريشم اب -چتايي
  و انواع ديگر آنكادوئي -ويگوره

      

         نخهاي الياف مصنوعي- كناره-خلوط م- پود-آشنايي با نخهاي تار  8-1
        ) ماشيني-يستد( انواع تاب سنجها آشنايي با تاب نخ و  9-1
        نآشنايي با تاب نخ و انواع آ  10-1
        شناسايي اصول استفاده از تاب سنج دستي جهت تشخيص تاب نخ  11-1
پ و ميكروسـك  -سـوزاندن ( با روشـهاي متـداول تـشخيص اليـاف         آشنايي  12-1

  شيميايي
      

شناسايي اصـول تـشخيص و كـاربرد و اصـطلاحات نخهـاي موجـود در                  13-1
  صنعت نساجي

      

ود و مقاسـيه آنهـا بـا هـم از نظـر شـكل               نشان دادن كليه نخهاي موج     -  
  ف صنعت نساجياهري و آماده نمودن آن ها در مصارظ
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :ام شغل                     ن        

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  3  2  1  پوسكدستگاه ميكرووسيله ه بف ليااتشخيص توانايي   2
        پ و انواع آنوستگاه ميكروسكآشنايي با د  1-2
        نمونه الياف يا از نمونه پارچهشناسايي اصول تهيه   3-2
         وگليسيرينلم ولامآشنايي با لا  4-2
مقدار كم از گليسيرين يا رطوبت ه غشته نمودن الياف بشناسايي اصول آ  5-2

  پ  وير ميكروسكزعضي از الياف جهت قرار دادن دادن ب
      

 حركتهـاي   -تنظيم يـا ديـافراكم    (پ  وشناسايي اصول تنظيمات ميكروسك     6-2
  بالا وپايين و جلو و عقب، چپ و راست

      

        آشنايي با سطح مقطع الياف  7-2
پ جهت مشاهده   وشناسايي اصول قرار دادن نمونه الياف در زير ميكروسك          8-2

  نمودن سطح مقطع آن
      

        پ جهت تشخيص نوع اليافوشناسايي اصول كاربرد دستگاه ميكروسك  9-2
  16  10  6  سوزاندن  توانايي شناخت الياف به روش    3

شناسايي اصول شـناخت اليـاف پلـي اسـتر از روي رنـگ دود حاصـل از                    1-3
  سوختن

      

ن سياه رنگ بـوده و بعـد از         پلي اتر در هنگام سوختن رنگ دود آ        الياف   -  
  .خاموش شدن شعله سفيد رنگ مي گردد

      

 ره ـدر    همه الياف به غير از پلي استر رنگ دود حاصل از سوختن آنهـا              -  
  .حالت سفيد رنگ مي شود

      

        شناسايي اصول شناخت الياف از روي بوي حاصل از سوختن آنها  2-3
         بوي حاصل از سوختن الياف استات شبيه به كاغذ سوخته مي باشد-  
 سـوخته    بوي حاصل از سوختن پشم و ابريـشم شـبيه بـه بـوي مـوي                -  

  باشد مي
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  : شغل ام                            ن

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

       مي باشدخامي كرفس شبيه به نايلونبوي حاصل از سوختن  -  
شبيه  پلي پروپيلن و اكريليكستر و  پلي ابوي حاصل از سوختن الياف -  

 مي باشدبوي شيميايي به 

     

       شناسايي اصول شناخت از روي فرار كردن ليف از شعله   3-3
 پشم و ابريشم در هنگام نزديك شدن به ، ويكسوز،مانند نخ پنبهه ب -  

  .شعله خود را از شعله دور نمي كنند
     

به هنگام نزديك   پلي پروپيلن   و  استر  پلي   ، اكريليك   ، نايلون ،نخ استات  -  
  له دور مي كندشدن به شعله خود را از شع

      

شناسايي اصول شناخت الياف از روي خـود سـوز و غيرخـود سـوز بـودن                   4-3
  الياف بمانند

      

عد از شعله ور شـدن زمـاني        تا حدودي هم ويكسوز ب     - استات -نخ پنبه  -  
 )خود سوز هستند(  سوختن خود ادامه ميدهند  بهش خارج ميشوندكه از آت

      

عد از شعله ور شدن زماني كه از آتش خارج           نايلون ب  - ابريشم -نخ پشم  -  
  )غير خود سوز هستند( خاموش ميگردند ،ميشود

      

        باقي ماندهشناسايي اصول شناخت الياف از روي نوع و شكل خاكستر   5-3
 ـ خاكستر باقي مانده از سوختن الياف استات سفت و سياه          -    و قابـل    گرن

  خرد شدن ميباشد
      

و ن اليــاف پــشم و ابريــشم تردوپفكــي ز ســوختخاكــستر بجــا مانــده ا -  
  سياهرنگ ميباشد

      

         خاكستر بجا مانده از سوختن الياف نايلون سفت شيري رنگ مي باشند-  
 خاكستر بجا مانـده از سـوختن اليـاف اكريليـك و پلـي اسـتر سـفت و                    -  

  سياهرنگ مي باشند 
      

ت و خاكـستري تـا      ن سف  مانده از سوختن الياف پلي پروپيل       خاكستر بجا  -  
  سياهرنگ مي باشد
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :ام شغل                             ن

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  11  8  3  )   سوپر فينيش( دكوتايز -توانايي تميز كردن ماشين  اطو  4

         انواع و اهداف آن  ،ماشين اطو دكوتايزآشنايي با   1-4
        ) سوپرفينيش– دكوتايژ -آشنايي با قسمت هاي مختلف ماشين اطو  2-4
        آشنايي با سيستم هواي فشرده  3-4
        شناسايي اصول تميز كردن ماشين بوسيله هواي فشرده  4-4
        هبا تكه پارچ) سطوح غلتكها( شناسايي اصول تميز كردن ماشين   5-4
شناسايي اصول شستشو و تميز كردن سطح سيلندر اصلي ماشـين بـا آب                6-4

  گرم و صابون
      

        شناسايي اصول شستشو و تميز كردن باند لاستيكي   7-4
 دكوتـايز و    -شناسايي بـا مـسائل ايمنـي در رابطـه بـا كـار ماشـين اطـو                   8-4

  سوپرفينيش 
      

ن اطو و دكوتـايز و      انداختن و متوقف كردن ماشي    راه  توانايي    5

  سوپرفينيش

3  8  11  

        ) ماشين آلات-روشنايي(اشنايي با كليدهاي قطع و وصل برق سالن   1-5

         دكوتايز-آشنايي با كليدهاي قطع برق و تابلو فرمان ماشين اتو  2-5
لمـس كـردن انگـشت روي       (آشنايي با تابلو فرمان سيستم تاچ اسـكرين           3-5

  ) كليدهصفح
      

        ايي اصول كنترل سرتاسر ماشين جهت اطمينان از سالم بودن آنشناس  4-5
شناسـايي اصــول راه انـداختن و متوقــف كـردن ماشــين اطـو دكوتــايز و       5-5

  سوپرفينيش
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :ام شغل                             ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 موزشزمان آ
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  11  8  3  توانايي آماده كردن پارچه جلو ماشين  6

        آشنايي با سيستم هاي حمل ونقل پارچه در قسمت تكميل  1-6
        شناسايي اصول حمل ونقل پارچه در قسمت تكميل  2-6
        آشنايي با جنس پارچه و شماره كاليته ها  3-6
        آشنايي با كارت مشخصات پارچه  4-6
        آشنايي با مراحل توليد در قسمت تكميل  5-6
        آشنايي با پشت و روي پارچه  6-6
        آشنايي با علائم و اصطلاحات قسمت مربوطه  7-6
شناسايي اصول كنترل عرض پارچه ها و جدا كردن پارچه اي كم عـرض                8-6

  از بين طاقه ها
      

ه و همچنين در پـشت      شناسايي اصول ثبت آمار توليد در فرم هاي مربوط          9-6
  كارت مشخصات پارچه

      

        شناسايي اصول آماده كردن پارچه جلوي ماشين  10-6
  16  10  6   دكوتايز-ووارد كردن آستري به داخل ماشين اطتوانايي   7

        آشنايي با عرض و طول آستري  1-7

        آشنايي با جنس آستري   2-7

        آشنايي با مسير حركت آستري در ماشين   3-7

       شناسايي اصول عبور دادن آستري بداخل ماششين اتو دكوتايز   4-7

  11  8  3  هم ه دوختن سر طاقه ها بتوانايي   8

        ) موتوري - پايي-دستي( آشنايي با چرخ دوخت سر طاقه و انواع آن   1-8

       آشنايي با چرخ دوخت سر طاقه مناسب با چرخ دوخت  2-8
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :ام شغل     ن                        
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول تنظيم لبه دوخت و عرض دو لبه دوخت هنگام سر طاقـه                3-8
  دوزي  

      

        شناسايي اصول تعويض و تنظيم سوزن چرخ دوخت  4-8

        ل سرويس و روغنكاري چرخ دوخت  شناسايي اصو  5-8

        شناسايي اصول تنظيم كشش نخ دخت روي چرخ دوخت  6-8

شناسايي اصول دوخت سر طاقه هاي بهم بصورت صـاف و لبـه مـساوي                 7-8
  مناسب

     

        آشنايي با عيوبي كه در اثر دوخت نا مناسب در پارچه ايجاد مي شود  8-8

        ف نمودن معايب دوخت شناسايي اصول پيشگيري و برطر  9-8

       آشنايي با نخ وسوزن جوالدوز  10-8

شناسايي اصول دوختن سر طاقه ها با فاصله مناسب بهم، سوزن جوالـدوز             11-8
  و چرخ دوخت

     

       شناسايي اصول شكافتن دوخت سر طاقه ها  12-8

 سـوپر  - دكـو تـايز  -شناسايي اصول جور كردن پارچـه جهـت عمـل اتـو          13-8
  فينيش

      

 سـوپر  -آماده كردن و گرم كـردن ماشـين دكوتـايز      توانايي    9
 ـ     فينيش و تنظيم در    و جه حرارت سيلندرهاي اصلي ماشين اط

  دكو تايز -

3  9  12  

        آشنايي با سيستم توليدي بخار و انتقال آن به قسمت ها  1-9

        آشنايي با شير فلكه ها و فشار شكن ها ي تنظيم فشار بخار  2-9

         با درجات فشار سنج و حرارت سنج و انواع آنهاآشنايي  3-9
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :ام شغل                             ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول تنظيم فشار بخار نسبت به نوع ماشين  4-9

        )دستي و اتوماتيك(ي اصول باز كردن و بستن شيرهاي بخار شناساي  5-9

 دكوتايز و   -آشنايي با درجه حرارت مورد نظر براي سيلندر هاي ماشين اتو            6-9
  سوپرفينيش طبق دستورالعمل هر كاليته

      

 ن بـه آشناسايي اصول عبور دادن آستري از زير ماشين و دوختن سر و ته             7-9
  مه

      

ت آن در حاليكـه     راول گرم كردن ماشين تنظـيم درجـه حـر         شناسايي اص   8-9
  ماشين همراه آستري در حركت مي باشد 

      

آشنايي با عيوبي كه در اثر كـم و زيـاد بـودن درجـه حـرارت سـيلندهاي                     9-9
  ماشين روي پارچه ايجاد مي كند

     

شناسايي با اصول پيشگيري و برطرف نمودن معايب پارچه كه در اثر كـم                10-9
  ياد بودن درجه حرارت بوجود مي آيدو ز

     

       آشنايي با نحوه كنترل حرارت و آماده بودن ماشين  11-9

ماشين در حالت گـرم بـودن بوجـود         آشنايي با اشكالاتي كه در اثر توقف          12-9
  يدآ مي

     

  12  9  3  توانايي تنظيم فشار باند لاستيكي روي سيلندرهاي ماشين    10

      )  الكترومكانيك–هيدروليك ( هاي توليد فشار روي باند آشنايي با سيستم  1-10

       )طبق دستورالعمل(آشنايي با مقدار فشار باند براي هر پارچه   2-10

        دكوتايز-ن در محل اطو مقدار آآشنايي با تاثير فشار و  3-10

         دكو تايز-ويم فشار باند لاستيكي در ماشين اطشناسايي اصول تنظ  4-10
آشنايي با حداقل مقدار فشار باند براي به حركت درآوردن ماشين   5-10

  سوپرفينيش
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :ام شغل                             ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

اد بودن فشار باند در پارچه ايجاد آشنايي با عيوبي كه در اثر كم يا زي  6-10
  شود مي

      

شناسايي اصول پيشگيري و برطرف نمودن معايبي كه در اثر كـم و زيـاد                 7-10
  شدن فشار باند روي پارچه بوجود مي آيد

      

 و  - دكو تـايز   -وداخل ماشين اط  ه  توانايي وارد كردن پارچه ب      11

  سوپر فينيش

5  12  17  

        ) در پارچهشر فيني سوپ (- دكو تايز-وماشين اط آشنايي با اهداف عمل  1-11

آشنايي با دستورالعمل هاي موجود به هر جنس و يا برنامه هاي ثبت شده                2-11
   ماشين براي هر كاليتهدر حافظه هاي

      

 شكافتن دوخت آستري و دوختن ته آستري به سر طاقـه            شناسايي اصول   3-11
  پارچه بدون توقف ماشين  

      

        كنترل عوامل دستورالعمل كار براي هر پارچهشناسايي اصول  4-11
        تنظيم سرعت حركت پارچهشناسايي اصول  5-11
        سرعت آشنايي با سيستم هاي تغيير   6-11

        آشنايي با درجات سرعت سنج  7-11

        ) و سوپر فينيش-تايز دكو-واط(آشنايي با سرعت پارچه در عمل   8-11

كنترل حركت پارچه و جلوگيري از چروك و لبه در پارچهشناسايي اصول   9-11        
 شكافتن سرنخ دوخت آستري و هدايت پارچه روي پالت شناسايي اصول 10-11

  يا خرك

      

        داخل ماشينه  وارد كردن پارچه بشناسايي اصول 11-11
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :ام شغل                             ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         مراقبت از پارچه هنگام خروج از ماشينشناسايي اصول 12-11
 مراقبت از تا شدن پارچه روي پالت يا خرك بطور صاف و             شناسايي اصول  13-11

  بدون چروك
      

 ـ         توا  12  دكـو تـايز و      -ونايي تنظيم رطوبـت پارچـه در عمـل اط
  سوپرفينيش

5  9  14  

         دكو تايز-عمل اتوآشنايي با تأثير مقدار رطوبت در   1-12

        آشنايي با آب خام و تصفيه شده صنعتي  2-12

شناسايي اصول تنظيم مقار رطوبت با كم يا زياد كردن سـرعت پمـپ آب      3-12
  فشان

      

        )درصد رطوبت يا فشار آب(آشنايي با درجات تنظيم رطوبت   4-12

آشنايي با عيوبي كه در اثر كم يا زياد شدن رطوبت و يا نايكنواختي آن در                  5-12
  پارچه ايجاد مي شود

      

گيري يا برطرف نمودن معايبي كه در پارچـه بوجـود           پيششناسايي اصول     6-12
   مي آيد 

      

        شناسايي اصول استفاده از بخار آب جهت تامين رطوبت پارچه  7-12

 ـ         توا  13  و   دكوتـايز  -ونايي تنظيم كـشش پارچـه در ماشـين اط

  فينيش سوپر

5  9  14  

        آشنايي با سيستم هاي تنظيم خوراك دهنده خوراك گيرنده پارچه   1-13

        )تنظيم كشش اتوماتيك غلطك دنسر( هماهنگ با سرعت پارچه -  

        شناسايي اصول كنترل كشش پارچه   2-13

        شناسايي اصول كم و زياد كردن سرعت غلتكهاتي كشش پارچه    3-13
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :ام شغل                             ن
 امه درسي اهداف و ريزبرن

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

آشنايي با اشكالاتي كه در اثر تنظيم نبودن كـشش پارچـه در حـين كـار                   4-13
  بوجود مي آيد

     

شناسايي اصول پيشگيري يا برطرف نمـودن عيـوبي كـه در اثـر تنظـيم                   5-13
  نبودن كشش در پارچه بوجود مي آيد

     

 ـ     ظيم عوامل   توانايي تن   14  دكوتـايز و    -ودكوتـايز در ماشـين اط
  سوپر فينيش

5  9  14  

       ... آشنايي با سيستم دكوتايز در ماشين اتو و   1-14

       شناسايي اصول تنظيم فشار باند نمدي دكوتايز مداوم  2-14

در محـل  ) تنظيم دريجه هـوا     ( شناسايي اصول تنظيم فشار هواي مكنده         3-14
  دكوتايز

     

 - سوپر فينيش  - دكوتايز –و  ل تنظيم فشار بخار در عمل اط      ي اصو شناساي  4-14
  )درجه حررات (

     

 سـوپر   - دكوتـايز  –و   تنظيم عوامل دكوتايز در ماشين اط ـ      شناسايي اصول   5-14
  فينيش

      

پارچه حين عبـور    ) پودي(توانايي صاف كردن خطوط عرضي        15
  از ماشين 

3  4  7  

        )  اتوماتيك-دستي( آشنايي با دستگاه پود صاف كن پارچه  1-15

صاف كردن خطوط پودي پارچه به كمك گرفتن وكشش شناسايي اصول   2-15
 پارچه با دست

      

 با دستگاه پود صاف كن شناسايي اصول صاف كردن خطوط پودي پارچه  3-15
 دستي

     

در دستگاه اتوماتيكشناسايي اصول صاف كردن خطوط پودي   4-15        
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :ام شغل       ن                      
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 دكوتايز  -و و مراقبت از پارچه در طول عمل اط        توانايي كنترل    16
  و سوپرفينيش

10  20  30  

        آشنايي با دستگاه فلز ياب در پارچه  1-16

با عيوبي كه در اثر وجود اشـياء فلـزي در پارچـه هنگـام كـار بـا                   آشنايي    2-16
  ماشين ايجاد مي شود

     

       تنظيم دستگاه حاشيه گير پارچهشناسايي اصول  3-16

       آشنايي با سيستم هاي نگهدارنده پارچه در وسط مسير پارچه  4-16

        صاف كردن چروك و لبه پارچه هنگام كار با ماشينشناسايي اصول  5-16

 )سـوپر فينـيش   (  دكوتـايز  –و  ي با اصول تاثير گذاري در عمـل  اط ـ         آشناي  6-16
 فـشار بانـد لاسـتيكي و       - حـرارت غلتكهـا    - رطوبت -مانند سرعت پارچه  

  نمدي فشار بخار دكو تايز

     

        آشنايي با سيستم كنترل چپ و راست برنده باندهاي لاستيكي و نمدي  7-16

         دكوتايز-و و پارچه پس از عمل اط كنترل عرضشناسايي اصول  8-16

        دكو تايز-وترل زير دست پارچه و كيفيت عمل اطشناسايي اصول كن  9-16
 - كنترل پارچـه خروجـي از ماشـين از نظـر عـدم پـارگي               شناسايي اصول  10-16

   و برق در سطح پارچه و طريق پيشگيري از آنها- لكه-سوختگي
     

ي پارچـه و جلـوگيري از قـرار دادن پرزهـاي             كنترل تميز  شناسايي اصول  11-16
  رنگي روي پارچه

     

به كارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كـار در محـيط           توانايي    17
  كار 

3  4  7  

 -و در كارگاه تكميـل پارچـه اط ـ       آشنايي با مفهوم نكات حفاظتي و ايمني        1-17
   سوپر فينيش  - زيتادكو
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :ل ام شغ                            ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

آشنايي با حفاظت پارچه هائيكه دكوتايز شده بخـصوص در موقـع حمـل                2-17
  ونقل و جلو گيري از كثيف شدن آن 

    

      آشنايي با بهداشت فردي در محيط كار   3-17

آشنايي با حواث شغلي و علل بروز آنهاو نحـوه عملكـرد در صـورت بـروز                  4-17
  حادثه 

      

      شناسايي اصول كاربرد نكات حفاظتي در محيط كار   5-17

 استفاده از حفاظهاي مخصوص در دسـتگاههاي مربـوط و اطمينـان از              -  
  صحت عملكرد آنها

    

      يوزها ف– بازديد از قسمت هاي مختلف دستگاه برقي ماشين -  

       رعايت فاصله ايمني قسمتهاي متحرك-  

        رت دستگاه به زمين كنترل اتصال سيم آ-  

       چيده مان صحيح كارگاهي براساس ضوابط كارگاه-  

      گاه تامين نور طبيعي و لازم در كار-  

 احداث كف كارگاه بـر اسـاس ضـوابط اسـتاندارد رايـج دنيـا بطوريكـه                  -  
  گاه بوجود نياوردهي پيش نيامده و يا مانعي در كارگهيچگونه سر خورد

    

 آشنايي با تعبيه سيستم مركزي هوا و ذرات مواد مصرفي از نوع زمينـي               -  
  استفاده از هواكش هاي فيلتري

    

 تميز نگهداستن محيط كار ماشين آلات مـورد اسـتفاده در هـر شـيفت                -  
  كاري نسبت به تعويض نوع كار

    

ا استفاده از جعبه هاي كمك هـاي اوليـه بـا كليـه تجهيـزات و                 آشنايي ب   6-17
  متعلقات آن و كپسول هاي اكسيژن آتش نشاني در موقع بروز حادثه
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :ام شغل                             ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

ر بـه افـراد جهـت        استفاده از تابلوهاي ايمني در كاراگـاه جهـت هـشدا           -  
  گيري از حادثهجلو

      

مانند كفش و لبـاس و كـلاه        ه   استفاده از وسايل حفاظت ايمني فردي ب       -  
   ماسك حفاظتي- عينك حفاظتي-ايمني

    

      شناسايي اصول تميزكردن قسمت هاي مختلف ماشين  7-17
 عيينول جمع آوري ضايعات و قراردادن آن در سطل اشغال ت          شناسايي اص   8-17

  شده 
    

      شناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در كارگاه  9-17
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :نام شغل                              
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار، ات فهرست استاندارد تجهيز

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      الياف طبيعي  1

       معمولي پنبه  2

      پنبه درجه يك سفيد  3

       2پنبه درجه   4

      رامي  5

      سيزال  6

      كتان  7

      كنف  8

       ميكرون20 تا 18پشم شسته شده   9

       ميكرون به بالا25پشم شسته شده   10

      پشم شسته نشده  11

      موي موهر  12

      رهموي آنق  13

      يرموي كشم  14

      موي آلپاكا  15

      پشم هاي نامرغوب   16

      كرك شتر  17

      كرك خرگوش  18

      انواع ديگر كرك  19

      ابريشم طبيعي خام  20

      شدهابريشم طبيعي شسته   21

      پنبه نسوز يا پنبه كوهي  22

      الياف فلزي  23

      الياف شيشه اي   24
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :                             نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      گليسرين  25
      )ابريشم  مصنوعي(ويسكوز   26
      ريون  27
      كوپر آمونيم  28
      پلي نوزيك  29
      استات  30
      الياف باز يافته پروتئيني  31
      نوسمري  32
      رولين فايب  33
      پلي استر مات و شفاف معمولي   34
     تكسچر ايز پلي استر شفاف  35
     لشفاف ايندنيگپلي استر   36
     پلي استر شفاف وول تاچ  37
     پلي استر شفاف آنتي پنيل  38
      ونپر  39
      نايلون  40
      الياف استرچ  41
      پلي اكريل نيتريل  42
      الياف اكروليك  43
      پرپيلنالياف پلي   44
      انواع نخهاي موجود در صنعت نساجي  45
        سنجPHكاغذ   46
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :                             نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      نئوكارميني  47
      شرل استين  48
      معرف تورنسل  49
      هليافين  50
      اسيد استيك  51
      يد سولفوريكاس  52
      اسيد سيتريك  53
      اسيد كلريدريك  54
      اسيد نيتريك  55
      اسيدفرميك  56
      استن  57
      سود سوز آور   58
      كربنات سديم  59
      كربنات كلسيم  60
      كربنات پتاسيم  61
      آمونياك  62
      بيكرمات پتاسيم  63
      پرمنگنات پتاسيم  64
      كارت مشخصات پارچه  65
      فرم گزارش توليد  66
      سوزن دوخت جوالدوز  67
      نخ دوخت سر طاقه  68
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  )سوپر فينيش( دكوتايز –كارور ماشين اطو  :                             نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

       متر 5 -10بطولآستري پارچه   69
      چند طاقه پارچه  70
      خودكار آبي   71
      سانتيمتر  72
      )تاري پرس يا كنتي پرس(ماشين اطو   73
      ماشين دكوتايز تونتر  74
      ماشين دكوتايز مداوم  75
      ماشين سوپر فينش  76
      چرخ دوخت سر طاقه  77
      جك پالت   78
      پالت خالي   79
      خرك مخصوص  80
      اروي برقيج  81
      دستگاه مكنده  82

 

  

 


